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e-MObilitÄt: AutOMObiler 
lebeNsZYklus iM WANDel

ProDuKtioN

ENtWiCKLuNG & 
VorProDuKtioN VErWErtuNG

NutZuNG

Absatzchancen 
durch neue 
bzw. andere 
Fertigungs-
technologien

Entwicklungs-
kooperationen, 
gemeinsame 
Standards

Bedarf an neuen 
Fachkräften, 
z.B. Elektroniker 
und Chemiker

Entwicklung von
Verbrennungsmotoren
und dazugehörigen 
Systemen entfällt komplett

Veränderter Roh-
stoffbedarf, z.B. 
mehr Kupfer, 
Lithium, seltene 
Erden, weniger 
Aluminium

Neue Anforderungen 
an Materialien,
z.B. Elektroblech, 
Magnete

Neue Nutzungs-
modelle, z.B. 
Car-Sharing

Neue Service-/
Geschäftsmodelle 
rund um die Lade-
infrastruktur mit 
Einfluss auf klassi-
sche Tankstellen

Wartung im 
Motorenbereich 
stark reduziert: 
keine Verschleißteile 
wie Zündkerze, 
Zahnriemen etc. 
mehr vorhanden

Weiterverwertung 
von Batterien 
als stationäre 
Stromspeicher

Recycling wird wichtiger,
da E-Autos mehr wertvolle
Werkstoffe wie Silizium 
enthalten


